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Abstract Of EP0451 067 

The method of decorating the surface of an 
object (14, 14') by the transfer of a decoration 
(12, 12') by means of a machine, characterised in 
that it consists: - in sticking an insulating layer 
(1 1 ) on the face of the support-sheet (1 3) 
opposite its decoration (1 2); - in placing the 
support-sheet (1 3) in such a way that the face 
covered by the insulating layer (1 1) is in contact 
with a first impermeable and elastic membrane 
(3), integral with the frame (1) of an enclosure; - 
in disposing at least one object (14, 14') of any 
shape on the support-sheet (13); - in covering the 
object (14, 14') with another support-sheet (13') 
in such a way that its decorated face (12') is in 
contact with the said object, the opposite face 
being covered by an insulating layer (11') facing a 
second impermeable and elastic membrane (4) 
integral with a frame (2) of the enclosure; - in 
hermetically sealing the enclosure in such a way 
that the insulating layer (11') is in contact with the 
second membrane (4); - in causing a depression 
in the enclosure; - and in inserting the enclosure 
into an oven regulated at a predetermined 
temperature ensuring the transfer of the 
decoration (12, 12') by sublimation into the mass 
of the object (14, 14'), 
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i) Precede pour le transfer! d'un decor sur la surface d'un objet 

) Le precede de decoration de la surface d'un objet (14, 14') par transfer! d'un decor (12, 12^ au moyen 
d'une machine, caracterise en ce qu'il consists : 

— a coller une couche isolante (11) sur la face de la feuille-support (13) opposee a son decor (12) ; 

— a placer la feuille-support (13) de maniere que la face recouverte de la couche isolante (11) solt en 
contact avec une premiere membrane (3) impermeable et elastique solidalre d'un cadre (1) d'une 



- a disposer au moins un objet (14, 14") de forme quelconque sur la feuille-support (13) ; 

— a recouvrir I'objet (14, 14') d'une autre feuille-support (13') de fagon que sa face decoree (12") soft 
en contact avec ledit objet, la face opposee etant recouverte d'une couche isolante (11*) toumee du cote 
d'une seconde membrane (4) impermeable et elastique solidaire d'un cadre (2) de I'enceinte ; 

— a fermer hermetiquement I'enceinte de maniere que la couche isolante (11") soil en contact avec la 
seconde membrane (4) ; 

— a placer I'enceinte en depression ; 

— et a introduire I'enceinte dans un four regie a une temperature determinee assurant le transfert du 
decor (12, 120 sublimation dans ia masse de I'objet (14, 14'). 




1 



EP 0 451 067 A1 



2 



La presente invention a trait a un precede pourte 
transfert par sublimation d'un dessin imprime surune 
feuille de papier a un objet de forme quelconque. 

On connait des machines permettant la mise en 
oeuvre d'un precede de ce genre et qui comprennent 5 
generalement, d'apres la demande de brevet euro- 
peen EP-A-0 252 610, une enceinte constituee d'un 
support rigide et d'un couvercle perce de trous, de 
fagon a ne laisser depasser une Ibis le couvercle 
ferme uniquementia face de I'objet a decorer. Ce der- to 
nier est pose sur le fond du support, tandis qu'une 
feuille de papier comportant un decor propre a se 
sublimerest mise en place sur le couvercle ainsi que 
sur Ea face a decorer. 

Une membrane synthetique deformable etasti- 15 
quement recouvre le dessus de I'enceinte, ce qui per- 
met lorsque cette derniere est mise sous vide de 
pfaquer la feuille de papier a. sublimer sur ia face de 
I'objet 

L'ensemble. maintenu sous depression, est intro- 20 
duit dans un four electrique pour realiser la sublima- 
tion du dessin sur quelques millimetres de 
profondeur. 

La methode de decoration dite par sublimation 
employee couramment dans la technique anterieure 25 
n'est valable que pour des pieces de formes plates ou 
tres legerement bombees, car autrementia feuille de 
papier revetue d'au moins une couche de matiere a 
sublimer se plisse ce qui entraTne des defauts inad- 
missibles dans I'aspectde la d&coration. De plus, les so 
machines utilisees ne permettent pas la decoration 
d'un objet sur toutes ses faces. 

Les perfectionnements qui font I'objet de ('inven- 
tion permettent de remedteraux inconvenients enon- 
ces ci-dessus et vise plus particullerement un 35 
precede pour la sublimation a chaud ou a froid d'un 
dessin sur toutes les faces d'un objet de forme quel- 
conque, ainsi qu'une machine pour sa mise en oeu- 
vre. 

Le precede suivant I'invention se caracterise en 40 
ce qu'il consiste : 

- a coller une couche isolante sur la face oppo- 
site au decor a sublimer de la feuille-support de 
celui-ci ; 

- a placer la feuille-support de maniere que la 45 
face recouverte de la couche isolante soit en 
contact avec la membrane infdrieure de 
I'enceinte ; 

- £ disposer au moins un objet de forme quelcon- 
que sur ta feuille-support ; so 

- a recouvrir I'objet d'une autre feuille-support de 
decor a subiimer de fagon que sa face decoree 
soit en contact avec I'objet ; 

- a farmer hermetiquement I'encetnte au moyen 
d'une membrane superieure impermeable elasB- 55 
que; 

- a placer I'enceinte en depression ; 

- et a introduire I'enceinte dans un four regie a 



une temperature determine assurant le transfert 
du decor. 

En variante, le procede suivant 1'invention 
consiste : 

- a impregner un tlssu de solvant de ia matiere 
constitutive de I'objet ; 

- a placer le tlssu sur la membrane inferieure de 
I'enceinte ; 

- a imbiber d'eau la feuille-support du decor a 
sublimer ; 

- a disposer la feuille-support de maniere que sa 
face non imprimee soit en contact avec le tissu ; 

- a installer au moins un objet a decorer sur la 
feudlesupport ; 

- & recouvrir I'objet d'une autre feuille-support de 
decor a sublimer imbibes d'eau ; 

- a poser un autre tissu Imbibe 1 de solvant sur la 
feuiltesupport ; 

- a fermer herm6tiquement I'enceinte au moyen 
d'une membrane superieure impermeable elasti- 
que; 

- et a placer I'enceinte en depression pendant le 
temps determine pour assurer le transfert du 
decor. 

Le dessin annexe, donne a titre d'exemple, per- 
mettra de mieux comprendre I'invention, les caracte- 
ristiques qu'elle presente et les avantages qu'elle est 
susceptible de procurer : 

Fig. 1 est une vue en perspective schematique 
d'une machine pour la mise en oeuvre du procedesui- 
vantrinvention. 

Fig. 2 et 3 iliustrent la mise en place des objets et 
lesdifferentes phases du procede conforme a I'inven- 
tion. 

Fig. 4 illustre une variante du procede de i'inven- 
tion. 

Fig. 5 represents schematiquementun fourd bain 
d'huile pour la mise en oeuvre du procede. 

La machine representee en fig. 1 comprend 
essentiellement deux cadres 1 et 2 de section carree 
realises en aluminium et articules entre eux de 
maniere que l'un soit fixe et I'autre mobile. 

Une membrane mince elastique 3, 4 elanche a 
rair est coltee ou assujettie de toute autre maniere sur 
les faces inferieures des cadres 1 et 2. Les membra- 
nes conslderees peuvent par exemple etre reallsees 
en silicone acetique permettant de resistera de hau- 
tes temperatures et a de grand es deformations elas- 
tjques. 

Le dessus du cadre 1 est pourvu d'un joint d'etan- 
cheite plat 5 realise en une matiere equivalents aux 
membranes 3 et 4, de fagon d constituer une liaison 
hermetique lorsque les deux cadres 1 et 2 sorrt pres- 
ses l'un contre I'autre au moyen de verrous 6 solidai- 
res dudlt cadre 1. Ces verrous peuvent etre prevus 
sous la forme de fermetures de calsse de munitions 
cooperant avec des anses fixes 7 portees par le cadre 
2. 
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Les bords lateraux du cadre 1 sont traverses par 
des tuyaux 8 relies a une pompe a vide 9, de maniere 
que lesdtts tuyaux debouchent dans une rainure 10 
menag^e a I'interieur du cadre 1 en vue d'assurer une 
meilleure repartition de la depression surtoute la peri- 
pheric de ("enceinte fermee. 

La premiere phase d'une premiere variante du 
precede suivant [Invention consiste a coller une cou- 
che isolante telle que du papier d'aluminium 11 sur 
I'une des faces d'un support par exemple forme d'une 
feuille de papier 1 3 dont ia face opposee est revetue 
d'un decor 12 constituant une couche de matiere pro- 
pre a se sublimer. Cette phase n'est mise en oeuvre 
que dans le cas d'une sublimation a chaud afin d'evi- 
ter toute dispersion des couleurs du decor 12 vers 
Pexterieur. 

la seconde etape du procede consiste a placer 
la feuille de papier 13 sur la membrane 3 de maniere 
que le papier d'aluminium 11 soit en contact avec 
ladite membrane 3, comme illustre en fig. 2. 

On dispose ensuite au moins un objet 14 de 
forme quelconque sur ia feuille 13. Dans I'exemple 
represent en fig. 2, on a dispose deux objets 14, 14' 
I'un a cote de I'autre. 

On recouvre I'objet d'une autre feuille de papier 
13', de maniere que son decor 12* subiimable soft en 
contact avec ledit objet, tandis que le papier d'alumi- 
nium 1 1 ' se trouve du cdte de la membrane 4 du cadre 
2. 

On ferme le cadre 2 sur le cadre 1 au moyen de 
verrous 6-7 de facon a obtenir une liaison hermetique 
parfaite entre le joint plat 5 et la membrane 4. 

On met en route la pompe a vide 9 de maniere a 
placer I'encelnte constituee des deux cadres 1 et2 en 
depression, si bien que les membranes 3 et 4 sont 
aspirees pour venir se plaquer energiquement confre 
les feuilles de papier 13, 13' dont les decors 12, 12' 
sont appliques contre toutes ies surfaces peripheri- 
ques de I'objet 14, 14' (fig. 3). 

On introduit I'enceinte sous depression dans un 
four 6lectrique usuel comportant des resistances 15. 
Cette phase permet au decorl 2, 12* de chaque feuille 
13, 13' de se sublimer etde p6n6trerde quelques mil- 
limetres sur la totality de ia surface de i'objet 14, 14'. 
Le temps de passage de I'enceinte dans le four est 
determine suivant la matiere de I'objet 14, 14' a deco- 
der (fig. 3) afin de ne pas I'endommager. 

Lorsque la matiere de I'objet 14, 14' ne supporte 
pas des temps de passage trop long par risque de 
deformation, il est preferable d'introduire les cadres 1 
et2 de I'enceinte en depression dans une poctie 100 
solidaire d'un cadre rigide 101 comme represeme en 
fig. 5. 

La poche 1 00 est reallsee en une matiere sembla- 
ble a celle des membranes 3 et4 de I'enceinte, c'est- 
a-dte en silicone acetique de maniere a resistor a de 
hautes temperatures ainsi qu'a de grandes defoima- 
tions. La poche 100 est ensuite plongee dans un four 



a bain d'huile 102 ou I'huile 103 est malntenue a une 
temperature de 200° a 250° par nntermediaire de 
resistances 104. La poche 100 plongee dans ie four 
102 se deforme sous I'effet de la pression de I'huile 

s 103 de manifere a venir plaquer contre le pourtour 
exterieur des membranes 3 et 4 de I'enceinte. Cette 
deformation permet de transmettre immedlatement la 
temperature a la feuille 1 3, 1 3' et a ia surface de I'objet 
14, 14' en vue du transfer! du decor 12, 12' sur toute 

io la surface de I'objet 14, 1 4' . Ce transf ert se real tee en 
quelques secondes permettant une reproduction par- 
faite du d6cor 12, 12* sans entrafner une deformation 
de I'objet 

La demiere operation consiste a ouvrir I'enceinte 
15 et a retirer la feuille en papier 13' resta solidaire du 
papier d'aluminium 11', le decor 12* s'etant associ6 
de maniere Indeiibile a I'objet 14, 14' sur une partiede 
sa peripheric. 

Ensuite on retire I'objet 14, 14' et la feuille de 
20 papier 13 restee solidaire de la feuille d'aluminium 1 1 
dont ie decor 12 s'est transfers a I'objet sur toutes ses 
parties non decodes par le decor superieur 12'. 

En vue d'effectuer un transfert de d6cor sublima- 
ble sur des objets ne pouvant pas supporter une 6!6- 
25 vation de temperature suffisante pour 1'appl ication du 
precede ci-dessus on realise ce transfert a froid de la 
maniere suivante : 

Tout d'abord, le support du decor subiimable ou 
feulle de papier ne comporte pas la couche isolante 
30 consituee par la feuille d'aluminium 11,11' 

On place un tissu 16 Imprigne de solvant sur la 
membrane 3 du cadre 1 de I'enceinte (fig. 4). 

On imbibe d'eau ia feuille en papier 17 et son 
decor 18. 

35 On dispose la feuille en papier 1 7 de manifere que 
saface non imprimee soit en contact avec le tissu 16. 

On instalte au moins un objet 14, 14' de forme 
quelconque sur la feuille en papier 17. 

On recouvre I'objet 14, 1 4' par une autre feu ille en 
40 papier 17', de maniere que son decor 18' soit en 
contact avec I'objet 14, 14'. 

On pose un autre tissu 16' impregn6 de solvant 
sur la feuille en papier 17'. 

On ferme le cadre 2 sur le cadre 1 au moyen des 
45 venous 6-7, defacon a obtenir une liaison hermetique 
parfaite entre le Joint plat 5 et ia membrane 4. 

On met en route la pompe a vide 9 de maniere a 
placer I'enceinte constituee des deux cadres 1 et2 en 
depression, si bien que les membranes 3 et 4 sont 
so aspirees pour qu'elles plaquent energiquement la 
feuille en papier 17, 17' et son d6cor subiimable 18, 
18' contre toutes les surfaces peripheriques de I'objet 
14, 14'. 

Pendant la mise sous depressio n de I'enceinte, le 
55 decor 18, 18' est dilue par le solvant impregnant le 
tissu 16, 16' de telle sorte qu'il se transf6re sur les 
parois peripheriques de I'objet 14, 14' . On note que 
le fait que les feuilles en papier 17, 17' soient imbi- 
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bees d'eau, retarde 1e transfert du solvant vers le 
decor 18, 18' dont !es motifs ne sont pas d§traits par 
ce solvant qui n'entraTne que la sublimation des 
decors a I'objet 

La derniere operation consiste a ouvrirl'enceinte, 5 
a retirerle tissu 16, 16', puis lesfeuilles de papier 17, 
1 7' les decors 1 8, 1 8' etant associes de maniere inde- 
libile a I'objet 14, 14\ 

On a ainsi realise un procede de decoration soit 
a chaud, soit a froid, mais en utillsant la mime to 
machine poursa mise en oeuvre. 

Le procede de decoration mis en oeuvre avec une 
telle machine permet de realiser la decoration 
d'objets de formes quelconques, au besoin sur toutes 
leur peripheric. « 



Revendications 

1. Procede de decoration de la surface d'un objet 20 
(14, 14') par transfert d'un decor (12, 12') au 
moyen d'une machine, caracterise en ce qu'il 
consiste : 

- a colter une couche isolante (1 1) sur la face 

de la feuie-support (13) opposee a son decor 25 
(12): 

- a placer la feuille-support (13) de maniere 
que la face recouverte de la couche isolante 
(11) soit en contact avec une premiere mem- 
brane (3) impermeable et elastique solidaire 30 
d'un cadre (1) d'une enceinte ; 

-a disposer au moins un objet (14, 14') de 
forme quelconque sur la feuille-support (13) ; 
-a recouvrir I'objet (14, 14') d'une autre 
feuille-support (13') de facon que sa face 35 
decoree (12') soit en contact avec ledit objet, 
la face opposee etant recouverte d'une cou- 
che isolante (1V) toumee du cdte d'une 
seconds membrane (4) impermeable et etas- 
tique solidaire d'un cadre (2) de I'enceinte ; 40 
-a fermer hermetiquement I'enceinte de 
maniere que la couche isolante (11') soit en 
contact avec la seconde membrane (4) ; 

- a placer I'enceinte en depression ; 

- et a introduce I'enceinte dans un four r6gle 45 
a une temperature determine assurant le 
transfert du decor (12, 12*) par sublimation 
dans la masse de I'objet (14, W). 

2. Precede de decoration de la surface d'un objet so 
(14, 14') par transfert d'un decor (18, 180 au 
moyen d'une machine, caracterise en ce qu'il 
consiste : 

- a imprSgner un tissu (16) de solvant de la 
matiere constitutive de I'objet (14, 14') ; « 

- a placer le tissu (16) sur la premiere mem- 
brane (3) impermeable et 6Iastjque solidaire 
du cadre (1) de Tenceirrte ; 



- a Imbiber d'eau la feuille-support (17) du 
decor (1 8) a sublimer ; 

- a disposer la feuBle-sup port (1 7) de maniere 
que sa face non decoree soit en contact avec 
le tissu (16) ; 

- a installer au moins un objet (14, W) a 
decorer sur la feuille-support {17} en contact 
avec le decor (18) ; 

-a recouvrir I'objet (14, 14") d'une autre 
feuille-support (17') imbiber d'eau de maniere 
que le decor (18') soit en contact avec ledit 
objet; 

- a poser un autre tissu (16') impregne de sol- 
vant sur la feuille-support (17') ; 

- a fermer hermetiquement I'enceinte de 
maniere que la seconde membrane (4) imper- 
meable et elastique solidaire du cadre (2) 
vienne en contact avec le tissu (160 '> 

- et a placer I'enceinte en depression pendant 
un temps determine pour assurer le transfert 
du decor (18, 18') par sublimation dans la 
masse deTobjet (14, 140. 

3. Machine pour la mlse en oeuvre du procede sui- 
vant les revendications 1 et 2 comprenartt deux 
cadres articules entre eux dont l'une de lews 
faces est solidaire d'une membrane deformable 
elasttquement, caracterise en ce que les cadres 
(1 et2) sont realises en aluminium eties membra- 
nes (3 et 4) en silicone acetique de maniere a 
resistor a de hautes temperatures ainsi qu'a de 
grandes deformations lore de la mise en place de 
I'enceinte dans un four. 

4. Machine pour la mlse en oeuvre du procede sul- 
vant les revendications 1 et 3, caracterise en ce 
queles cadres (1 et2) sous depression sont intro- 
duis dans une poche (100) realisee en silicone 
acetique en vue d'etre plongee dans un four a 
bain d'huile 102 pour realiser le transfert du decor 
(12, 12'} sur la surface de I'objet (14, 14') sans 
deformation de ce dernier. 



30 



35 



40 



EP 0 451 067 A1 




EP 0 451 067 A1 




EP 0 451 067 A1 




8 



EP 0 451 067 A1 




EP0 451 067 A1 




EP0 451 067 A1 



Office europeen R^po^r DE RECHERCHE EUROPEENNE 
des brevets 



EP 91 42 0112 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



A 
A 

D,A 



FR-A-2 203 321 (VILLEROY & BOCH) 
* Page 1, lignes 1-3,23-33; page 2, 
lignes 1-10,18-35; figures 1-2 * 



FR-A-2 177 302 (SOCIETE 0' ETUDES DU 
PR0CEDE NORIDEM) 

Page 1, Hgnes 1-19; page 2, lignes 
8-25 * 

FR-A- 672 722 (GEISEL) 

* Page 2, resume * 

GB-A-1 338 475 (HAYD0CKS DYERS LTD) 

* Page 1, lignes 9-32,49-70; figure 1 1 

WO-A-8 907 530 (KRANICZ) 
US-A-2 647 337 (MARTIN) 
EP-A-0 252 610 (MASCOPRINT) 



B 44 C 
B 41 M 



1/16 
5/035 



B U C 
B 41 M 
B 41 F 



Le present rapport » etabl! poor towes Ice i 



LlHdtlancferdc 

LA HAYE 


Wt * KMwwt ft! W wateritc 

11-06-1991 ' 


SOEDERBERG J.-E. 


CATEGORJE OES DOCUMENTS 

X : panleull&nww p«1««t 4^loU«^^ 

' tatte document i*H atnt cKtgorie 
Aiwrfew-plantecknoloeique 

P : document ittercalalw 


feiede depot on tares eette date 
uaveeuit D ; die dans la demande 

Lsdtfcpwrd'wtres Bisons 



11 



